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SAINT-GOBAIN

DEITERMANN

weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)

Epoksydowa zywica gruntujaca i powtoka ochronna.

Preparat dopuszczony do stosowania w budownictwie zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych.

OPIS PRODUKTU

weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) to uniwersal-
na, szybkowigzgca, dwukomponentowa zywica epok-
sydowa, niezawierajaca rozpuszczalnika ani wypetnia-
cza mineralnego

Szczegdlne wlasciwosci produktu:

— moze by¢ stosowana juz na 7-dniowym betonie

— ma niska lepkosc¢

— ma bardzo dobre wiasciwosci penetrujgce

— jest odporna na dziatanie temperatury otwartego
ptomienia (co najmniej +200°C)

— moze by¢ stosowana juz przy temperaturze podtoza
+8°C

DANE TECHNICZNE

Baza zywica epoksydowa
Rozpuszczalnik | nie zawiera
Konsystencja ptynna

transparent, brunatny, RAL 7023,
Kolor ) T

7032 (inne na zamdwienie)
Wytrzymatos¢é

na odrywanie przetom w podtozu

Gestosé 1,08 g/cm?®

Sucha B 100%

pozostatos¢

Lepkosé sktadnik A - 2000+500 mPas
przy + 25°C sktadnik B - 20£5 s (4mm kubek)
Twardosé

Shore D 60

ZASTOSOWANIE

weber.tec Ergoflex (Harz Ergodur Flex) ma zastoso-
wanie, jako grunt pod membrany hydroizolacyjne oraz
jako samodzielna hydroizolacyjna powtoka ochronna

na mostach drogowych i kolejowych, betonowych i sta-
lowych, a takze na tarasach, parkingach wielopozio-
mowych oraz innych obiektach inzynieryjnych. Zywica
moze by¢ takze stosowana jako spoiwo do produkcji
epoksydowych szpachléwek i zapraw naprawczych.
Zywica weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)
w potgczeniu z frakcjonowanym piaskiem kwarcowym
stuzy do wykonywania nawierzchni na chodnikach mo-
stowych.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Wskazéwki ogdlne
Sktadniki zywicy weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)

przed wymieszaniem i przereagowaniem mogg dziata¢
alergicznie lub wywotywac podraznienia skéry cztowie-
ka, nie wolno reszek usuwac do srodowiska, nalezy za-
chowac nalezytg ostroznos¢ (nosi¢ odpowiednig odziez
ochronng, rekawice, okulary lub maske na twarz).

Podtloze

Podtoze betonowe ze wzgledu na przyczepnosé powto-
ki zywicznej zaleca sie przygotowaé poprzez srutowa-
nie, szlifowanie lub frezowanie a nastepnie odkurzenie.
Przygotowane podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne
od luzno zwigzanych czesci, mleczka cementowego,
oleju, ttuszczu i innych substancji utrudniajgcych przy-
czepnosc¢ zywicy do podtoza. Wytrzymato$é powierzch-
niowej warstwy betonu na odrywanie musi wynosi¢ co
najmniej 1,5 MPa.

Podtoze stalowe zaleca sie przygotowaé poprzez me-
chaniczne czyszczenie metodami opisanymi w normie
PN-ISO 8501-1, tj. czyszczenie strumieniem $cierniwa
na sucho lub poprzez Srutowanie do uzyskania stopnia
czystosci SA 2 1/2

Przygotowanie produktu
Zywica weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex): Kom-

ponenty A (zywica) oraz B (utwardzacz) sg dostarczone
w odpowiedniej proporcji wagowej sktadnikow:
proporcja wagowa dla koloru brunatnego 100:35
proporcja objetosciowa dla koloru brunatnego 100:40
Po potgczeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie
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rozpoczgé mieszanie przy pomocy mieszadta umo-
cowanego w wolnoobrotowej wiertarce (max 300 obr/
min). Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymieszanie
sktadnikow pozostajgcych przy sciankach i na dnie po-
jemnika. Z tego tez wzgledu nalezy przela¢ mieszani-
ne do czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac.
weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) mozna sto-
sowaé, jako spoiwo do przygotowania szpachlowek
i zapraw wypetniajacych nieréwnos$ci i ubytki. Jako
kruszywo zaleca sie stosowaé suche, tamane piaski
kwarcowe o linii przesiewu witasciwej dla zapraw. W
przypadku stosowania gotowych mieszanek kwarco-
wych nalezy je zuzywaé po uprzednim wymieszaniu
zawartosci worka, gdyz mieszanki takie w transporcie
ulegajg segregaciji.

Sktad szpachléwki epoksydowej

1 czes¢ wagowa zywicy weber.tec Ergodur
(Harz Ergodur Flex) i 6 do 7 czesci wagowych mie-
szanki kwarcowej wedtug nastepujgcej proporcji wago-
wej:

— 50% maczki kwarcowej 0,1-0,3 mm

— 50% piasku kwarcowego 0,1-0,5 mm

Sktad zaprawy epoksydowej

1 czes¢ wagowa zywicy weber.tec Ergodur
(Harz Ergodur Flex ) i 10 czesci wagowych mieszanki
kwarcowej wedtug nastepujgcej proporcji wagowe;:

— 10% maczki kwarcowej 0,1- 0, 3 mm

— 20% piasku kwarcowego 0,1- 0, 5 mm

— 20% piasku kwarcowego 0,2 -1,0 mm

— 50% piasku kwarcowego 0,7-1,2 mm

Uwaga:

Stopieh wypetnienia mieszankg kwarcowg zalezy od
temperatury. Podane powyzej ilosci odnoszg sie do
temperatury + 20°C. W nizszych temperaturach stopien
wypetnienia bedzie nizszy ze wzgledu na zwigkszenie
lepkosci zywicy.

Aplikacja

Warunki aplikaciji
Czas obrobki w temp.:  + 10°C: 0k.55 minut

+ 20°C: ok.25 minut

+ 30°C ok. 10 minut
Minimalna temp. stosowania zywicy: +5°C dla podtoza
Maksymalna temp. stosowania zywicy: +30°C dla pod-

foza

Gruntowanie podtoza z betonu:

Optymalny sposéb naktadania zywicy to rozlanie i roz-
garnianie gumowa ,raklg”, a nastepnie doktadne rozpro-
wadzanie watkiem futrzanym katuz powstatych w zagte-
bieniach podtoza. Swiezg (niezwigzang) powierzchnie
zywicy nalezy rownomiernie posypaé¢ suchym piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0,8. Jednokrotne grun-
towanie betonu zywicg przy uzyciu 300 do 500 g/m?
weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) zamyka ok.
80% porow na powierzchni betonu. Gruntowanie ma
stanowi¢ jednoczesnie wzmochienie powierzchni pod-
toza oraz jej wstepne uszczelnienie. Porowatos¢ podto-
za przed gruntowaniem ma duzy wptyw na ilos¢ zywicy
zuzytej do gruntowania.

Gruntowanie podtoza ze stali:

Podtoza stalowe nalezy gruntowaé dwukrotnie naktada-
jac zywice weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex).
Po natozeniu drugiej warstwy $wiezg powierzchnie
zywicy posypujemy rownomiernie suchym piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,1-0,5 mm (pod pape) lub 0,7-
1,2 dla kolejnej warstwy nawierzchni (np. na chodnikach
mostowych). Zuzycie zywicy wynosi tgcznie ok. 300 g/m?
(2x150 g/m?)

Wykonywanie powtok na betonie, wykonywanie chod-
nikéw mostowych.

Powtoke naktada sie w dwu etapach. W pierwszym eta-
pie prawidtowo przygotowane podtoze betonowe nale-
zy zagruntowac jak to opisano powyzej przy uzyciu 300
do 500 g/m2. W przypadku mostéw stalowych wykonac¢
gruntowanie jak w punkcie ,Gruntowanie podfoza ze
stali”. Po utwardzeniu sie Zzywicy, niezwigzang czesc¢
piasku nalezy usungc¢. Nastepnie nalezy natozy¢ powto-
ke zywiczng weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)
tak grubo, aby przykryta piasek przyklejony do warstwy
gruntujgcej. Zuzycie zywicy na wykonanie powtoki wy-
nosi od 500 do 800 g/m?). O zuzyciu zywicy przy wykony-
waniu powloki decyduje porowatos¢ podtoza betonowego i
uziarnienie zastosowanego piasku. Wykonanie powtoki zy-
wicznej weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) zamyka
100% poréw w powierzchni betonu. Zuzycie materiatéw
na danym obiekcie mozna okresli¢ doswiadczalnie wy-
konujgc gruntowanie i powtoke na powierzchni prébnej,
o typowej dla tego obiektu porowatosci powierzchni be-
tonu, jego chropowatosci oraz w temperaturze przewi-
dywanej dla wykonywania powtok na cato$ci obiektu.
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Szpachlowanie betonu

Nierownosci wieksze niz 1,5 mm (na dwdch metrach
taty) nalezy wyrownac i wygtadzi¢ szpachléwkag epok-
sydowg przygotowang na bazie weber.tec Ergodur
(Harz Ergodur Flex) i suchego piasku kwarcowego o
okreslonej linii przesiewu. Przed szpachlowaniem na-
lezy zagruntowaé powierzchnie betonu wg powyzsze-
go opisu i przy zuzyciu zywicy $rednio 400 g/m?. Na-
stepnie na Swiezg warstwe zywicy naktada¢ warstwe
szpachlowg z zatarciem, tak aby szpachléwka jedynie
wyrownywata nieréwnosci, ale nie tworzyta dodatkowe;j
warstewki na powierzchni ptyty mostowej. Ze wzgle-
du na istniejgce mozliwosci na placu budowy, warun-
ki atmosferyczne lub przyjete terminy, dopuszcza sie
wykonanie gruntowania wraz z posypaniem piaskiem
w jednym terminie, a wykonanie szpachlowania poznie;.
Swiezo zaszpachlowang powierzchnie nalezy posypa¢
suszonym piaskiem o uziarnieniu 0,4-0,8 mm. Nalezy
unika¢ nadmiaru piasku. Niezwigzane zywicg ziarna
piasku nalezy po utwardzeniu sie zywicy usungc.
Naktadanie powtoki na 7-dniowym betonie
Powierzchnia betonu musi by¢ sucha. Suchos¢ po-
wierzchni nalezy zbada¢ ogrzewajgc miejscowo pod-
toze. Miejsca osuszone stang sie wtedy jasniejsze. Dla
7-dniowej powierzchni betonu stosuje sie dwa proce-
sy robocze wg ZTV-BEL-B/98. W pierwszym procesie
weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) nakfada-
ny jest w ilosci minimum 300g/m? za pomoca watka
w celu rownomiernego rozprowadzenia. Nastepnie na-
tychmiast (na Swiezo) nalezy posypa¢ suchym piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,4 - 0,8 mm. Po stwardnie-
niu zywicy nalezy usung¢ luzne i stabozwigzane ziarna
piasku. Drugi proces polega na rownomiernym natoze-
niu zywicy weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)
w ilosci 600 g/m2. Tej powtoki nie nalezy posypywac
piaskiem.

Warstwa sczepna i zaprawa naprawcza

Przy gtebszych ubytkach wyréwnanie powierzchni be-
tonu wymaga wykonania lokalnej naprawy. O wyborze
rodzaju zaprawy naprawczej, tj. zaprawy na spoiwie
epoksydowym lub mineralnym (PCC |) decydujg termi-
ny wykonania naprawy. Przyjecie wykonania napraw
zaprawg epoksydowg nie opdzni postepu prac, gdyz
czas wigzania wynosi ok. 24 godziny. Zaprawy PCC na
spoiwie mineralnym wymagaja o wiele diuzszych cza-
séw wigzania, niezbednych do osiggniecia wymaganej

niskiej wilgotnosci podtoza.

Epoksydowa zaprawa naprawcza:

Po wykonaniu niezbednych przygotowan nalezy wy-
kona¢ warstwe sczepng z nierozcienczonej zywicy
weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex). Na swiezg
warstwe zywicy nalezy naktada¢ zaprawe. Giebsze
ubytki lub ptaskie ubytki na wigkszych powierzchniach
mozna uzupetni¢ epoksydowa zaprawa naprawczg
wykonang z weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)
i suszonego piasku kwarcowego. Uzupetnienia wygta-
dzi¢ tatg, grubsze warstwy zage$cic i zagtadzi¢ recz-
nie, zagtadzarkg talerzowg lub zagtadzarka z topatka-
mi. Zreprofilowane miejsca nalezy posypac (na jeszcze
Swiezg i lepkg zaprawe) suszonym piaskiem kwarco-
wym 0,4-0,8 mm .

Zaprawy naprawcze PCC na spoiwie cementowym.
Uzupetnienie ubytkdw na ptycie mostowej w warstwie
0 grubosci od 12 do 40 mm wykonywane sg zapra-
wg weber.rep 752 (Cerinol ES 4), a o grubosci war-
stwy od 25 do 100 mm zaprawg PCC weber.rep 753
(Cerinol ES 8).

Obnizenie temperatury powoduje wydtuzenie cza-
su wigzania zywicy oraz podwyzszenie jej lepkosci.
Kontakt swiezo zagruntowanej powierzchni z wilgocig
(deszcz, rosa, wysoka wilgotnos¢ powietrza) prowadzi
do wystgpienia zaktécen procesu wigzania i powierzch-
nia pozostaje lepka lub wystepujg na niej mleczne
plamy. W tych miejscach przyczepnos$¢ jest znacznie
ograniczona i przed naktadaniem powtok zywicznych
zaleca sie te miejsca przeszlifowaé i ponownie za-
gruntowac. Zagruntowane powierzchnie po zwigzaniu
zywicy sg prawidtowo zabezpieczone przed wptywem
warunkow atmosferycznych. Nagty deszcz nie opdzni
dalszych prac, gdyz osuszenie powierzchni wiatrem
jest wystarczajgce do podjecia dalszej pracy. Resztki
wilgoci odparujg w temperaturze palnika stosowanego
do uktadania papy. Jezeli zmuszg do tego warunki at-
mosferyczne — to tak zabezpieczone powierzchnie be-
tonowe moga pozostac¢ przez okres nawet kilu miesiecy
zimowych i po usunieciu zanieczyszczen poddane dal-
Szym pracom na wiosne.

Bardzo dobre pod wzgledem jakosciowym reakcyjne
tworzywa sztuczne, takie jak zywice epoksydowe lub
poliuretanowe wymagajag, aby beton posiadat wytrzy-
matos¢ na Sciskanie wynoszgca przynajmniej 30 N/mm?
i wytrzymatosé powierzchni na odrywanie wynoszgcg
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przynajmniej 1,5 N/mm?2.

Czyszczenie narzedzi
zmy¢ stosujgc weber.sys 992 (Verdunnung AX)

Pielegnacja

W przypadku wilgotnych elementéw budowlanych nie
wolno dopuscié, aby jeszcze niestwardniate powtoki
byly narazone na dziatanie intensywnych promieni sto-
necznych. Chodzi o to, ze pod wptywem cisnienia pary
wodnej moze doj$¢ do tworzenia sie pecherzy.

Temperatura podtoza +10°C +20°C +30°C
Mozna wchodzi¢ (wykonywacé kolejne procesy) po 10-16 godz. po 6-8 godz. po 3-4 godz.
Czesciowe obcigzenie po 2 dniach po 24 godz. Po 20godz.
Petne obcigzenie po 10 dniach po 7 dniach po 3 dniach
Uktadanie papy termozgrzewalnej 23 dni 21 dzien 21 dzieh

ZUZYCIE

Zuzycie weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex)
Gruntowanie podtoza z betonu: od 300 do 500 g/m?
Wykonywanie powtok na betonie: od 500 do 800 g/m?
Naktadanie powtoki na 7-dniowym betonie: 300 + 600
g/m?

OPAKOWANIA

weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) dostarczany
jest w metalowych pojemnikach: 6 kg, 12 kg, 30 kg (za-
wartos¢ netto).

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) w oryginal-
nych, zamknietych pojemnikach, w chtodnym, ale chro-
nionym przed mrozem pomieszczeniu, mozna sktado-
wac, co najmniej 12 miesiecy.

Produkty na bazie zywic epoksydowych pod wpty-
wem mrozu czesciowo krystalizujg. Przez podgrzanie
otrzymuje sie ponownie materiat, ktéry moze by¢ uzy-
wany. Przed mieszaniem nalezy tak podgrzany mate-
riat schtodzi¢, bowiem w przeciwnym razie wystepuje
szybkie twardnienie uniemozliwiajgce obrébke.

weber.tec Ergodur (Harz Ergodur Flex) zawiera
skfadniki, ktére przed wymieszaniem (przereagowa-
niem) sg niebezpieczne dla srodowiska i dlatego wy-

magajg stosowania przepisow ADR w transporcie oraz
odpowiedniego oznakowania i opisu na opakowaniu:
komponent A: UN 3082, komponent B: UN 2735

UWAGI

Prawidtowe, a tym samym skuteczne zastosowanie na-
szych produktéw nie podlega naszej kontroli. Dlatego
tez gwarancjg objeta jest tylko jakos¢ naszych wyro-
béw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostaw,
z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania.

Nalezy przestrzegac¢ przepisow BHP wynikajgcych z in-
strukcji bezpieczenstwa i oznaczen na opakowaniach.

Niniejsza instrukcja uniewaznia wszystkie podane
wczesniej dane techniczne tego produktu. Zastrzega-
my sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wy-
nikajgcych z postepu technicznego.

Informacje podane przez naszych pracownikow, wykra-

czajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego
potwierdzenia.
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