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SAINT-GOBAIN

DEITERMANN

weber.tec EP SDL (Harz EP SDL)

Epoksydowa, bezrozpuszczalnikowa, dwuskladnikowa zywica do wykonywania
posadzek i powlok pozwalajaca na uzyskanie strukturalnej powierzchni.

OPIS PRODUKTU

weber.tec EP SDL (Harz EP SDL) jest bezrozpuszczal-
nikowa, dwusktadnikowg, barwng zywicg epoksydowg
o tiksotropowych witasciwosciach. Powtoce wykonanej
z zywicy weber.tec EP SDL (Harz EP SDL) mozna
nada¢ strukture ,baranka”. Taka powtoka jest tatwa w
utrzymaniu w czystosci i jednoczesnie antyposlizgowa.
Zywica wyr6znia sie wysokg odporno$cig mechanicz-
na (takze na Scieranie) oraz chemiczna.

Szczegdlne wlasciwosci produktu:

- bardzo dobra przyczepno$ do podtozy cemento-
wych: betondw, jastrychow, itp.

- odpornos$¢ na chemikalia, $cieki, oleje mineralne
i materiaty pedne, liczne kwasy i zasady, sole, wode
morska, solanke

- wysokie parametry wytrzymatosciowe, odpornosc¢
na obcigzenia mechaniczne, Scieranie

- mozliwos¢ nadania struktury powtoce wykonane;j
z zywicy weber.tec EP SDL (Harz EP SDL)

- tiksotropowe wiasciwosci

DANE TECHNICZNE

Baza zywica epoksydowa
brak

standardowe - RAL 7023

Rozpuszczalnik

Kolor i RAL 7032, inne na indywidu-
alne zamdwienie
Gestos¢ ok. 1,6 kg/dm?® w temp. +20°C

Proporcje mie-
szania (zywica :
utwardzacz)

w stosunku wagowym 5 : 1
w stosunku objetosciowym
2,751

Zawartosc¢

o]
czesci stalych 100 %

Temperatura
aplikacji (powie-
trza) podtoza

i materiatu

od +10°C do +30°C

Przyczepnosé
do podtoza beto-
nowego C20/25
(B 25)

zerwanie w podtozu

90-120 minut przy +10°C

Czas obrobki 55-65 minut przy +20°C
27-32  minut przy +30°C
24-36 godzin przy +10°C
SSLZTOL o 1216 godzinach przy +20°C
P 6-8 godzinach przy +30°C
Lekkie 2 dniach przy +10°C

24 godzinach przy +20°C
20 godzinach przy +30°C

10 dniach przy +10°C

7 dniach przy +20°C
3 dniach przy +30°C

obciagzenie po

Pelna
odpornosé¢ po

ZASTOSOWANIE

weber.tec EP SDL (Harz EP SDL) stosuje sie do wy-
konywania strukturalnych posadzek/powtok (na po-
wierzchni pozostaje $lad struktury watka) w magazy-
nach, warsztatach, zaktadach chemicznych, itp.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podloze

Podtozem posadzki/powtoki z zywicy weber.tec EP SDL

(Harz EP SDL) moze byc¢:

- beton

- jastrych cementowy

- jastrych epoksydowy

W celu przygotowania podtoza betonowego moga byé

stosowane metody:

- mechaniczne — np. czyszczenie mechaniczne, frezo-
wanie, srutowanie, piaskowanie, oczyszczanie pto-
mieniowe (wypalanie)

- reczne — np. odkurzanie, szorowanie

Ubytki, wykruszenia, pustki uzupetni¢ np. systemami
betonu naprawczego - weber.rep 752 (Cerinol ES 4),
weber.rep 753 (Cerinol ES 8) lub zaprawami na spoiwie
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epoksydowym np. weber.tec FM 93 (Harz FM 93), szpa-
chlg z weber.tec EP 10 (Harz EP 10) i piasku do zy-
wic, kierujgc sie stanem podtoza, rodzajem i wielkoscig
ubytkéw, charakterem pracy, rodzajami i wielko$ciami
wystepujgcych obcigzen oraz parametrami wytrzyma-
tosciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego.

Zastosowane metody przygotowania i oczyszczenia
poditoza nie mogg powodowac zamkniecia poréw (po-
wierzchnia podfoza nie moze byé¢ zatarta na gtadko).
W takiej sytuacji konieczne jest uszorstnienie podtoza.
Wytrzymatosé podtoza na odrywanie powinna wynosi¢
przynajmniej 1,5 MPa. Wytrzymatos¢ podtoza na $ci-
skanie powinna wynosi¢ przynajmniej 25 MPa. Podtoze
powinno by¢ suche (wilgotno$¢é masowa nie wyzsza niz
4%), stabilne, czyste, bez olejow i ttuszczéw. Powierzch-
nie gtadkie, spieczone, wypolerowane lub z mleczkiem
cementowym nie nadajg sie pod powtoke, o ile nie zo-
stang uprzednio przygotowane/zmatowione poprzez
np. piaskowanie, frezowanie itp. Powtoki bitumiczne lub
smotowe nalezy usungé. Przed nakftadaniem zywicy
podtoze zagruntowa¢ weber.tec EP 10 (Harz EP 10),
weber.tec EP 14 (Harz EP 14) lub weber.tec EP 15
(Harz EP 15 Top). Nalezy bezwzglednie zapoznac sie
z kartg techniczng zywicy stosowanej do gruntowania.

Przygotowanie produktu
Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarcza-

ne w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia.
Zabrania sie zmieniania tych proporcji. W przypadku
pojemnika ,kombi”, dno gérnego stozkowego pojemni-
ka z utwardzaczem, bez jego zdejmowania z pojemnika
dolnego, nalezy wielokrotnie przebic¢ stalowym przebi-
jakiem i pozwolié, aby utwardzacz w cato$ci wyptynat
do pojemnika dolnego. Po potgczeniu obu kompo-
nentéw nalezy niezwtocznie rozpoczgé mieszanie za
pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do
3000br./min). Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wy-
mieszanie sktadnikéw przy Sciankach i dnie pojemnika.
Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut
i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny.
Z tego tez wzgledu nalezy przela¢ mieszanine do czy-
stego pojemnika i ponownie jg przemieszac. Nie nakta-
dac¢ z naczynia dostawczego. Nalezy przygotowac takg
ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu tzw. czasu
obrabki.

Aplikacja

Przygotowang kompozycje zywiczng wylewa sie na
zagruntowane podtoze i rozktada sie réwnomiernie do
zgdanej grubosci za pomocg gumowych zbierakdw.
Nastepnie zywice nalezy rolowaé watkiem o krotkim
wtosiu. Nalezy przestrzegaé przy tym podanych norm
zuzycia. W koncowym etapie wykonywania powtoki
Swiezg powierzchnie zywiczng nalezy rolowaé struktu-
ralnym watkiem z twardej pianki. Dzieki temu zostanie
powtoce nadany zamierzony wyglad. Rézne rodzaje
watkéw pozwalajg na uzyskanie réznych struktur po-
wierzchni. Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza)
musi zawiera¢ sie w przedziale od +10°C do +30°C.
Jednoczesnie temperatura podtoza musi by¢, co naj-
mniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Nie naktadaé we-
ber.tec EP SDL (Harz EP SDL) podczas deszczu lub
tez wtedy, gdy trzeba sie liczy¢ z wystgpieniem opaddw.
Nalezy zapewni¢ pokrywanie wydzielonych architekto-
nicznie powierzchni podtoza zywicg z tej samej partii
produkcyjnej. W przeciwnym razie trzeba sie liczy¢ ze
znikomymi réznicami odcieni. Nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ przepiséw bezpieczehstwa umieszczo-
nych na etykiecie.

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakonczeniu pracy

(zywica musi by¢ w stanie niezwigzanym) z zastosowa-
niem preparatu weber.sys 992 (Verduennung AX)

Pielegnacja

Niezwigzang powtoke chroni¢ przed zawilgoceniem
i oddziatywaniem agresywnych mediéw. Tworzenie sie
kondensatu na pokrywanych Zzywicg powierzchniach
wptywa na zmniejszenie jej przyczepnos$ci do podtoza.
W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotno$cio-
wo-temperaturowych konieczne jest stosowanie urza-
dzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.

ZUZYCIE
Zuzycie zywicy weber.tec EP SDL (Harz EP SDL) wy-

nosi 0,35-0,8 kg/m2 w zalezno$ci od stanu i szorstkosci
podtoza.
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OPAKOWANIA

Zywica weber.tec EP SDL (Harz EP SDL) pakowana
jest w pojemniki po 12,0 kg.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

weber.tec SDL (Harz EP SDL) w oryginalnie zamknie-
tych pojemnikach mozna sktadowaé, co najmniej przez
12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu.
Chroni¢ przed mrozem.

weber.tec SDL (Harz EP SDL) zawiera skfadniki, ktore
przed wymieszaniem sg niebezpieczne dla Srodowi-
ska i dlatego wymagajg stosowania przepiséw ADR w
transporcie oraz odpowiedniego oznakowania i opisu
na opakowaniu: komponent A UN 3082, komponent B
UN 2735

UWAGI

Prawidtowe, a tym samym skuteczne, zastosowanie
naszych produktéw nie podlega naszej kontroli. Dlatego
tez gwarancjg objeta jest tylko, jako$¢ naszych wyro-
boéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostaw,
z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania.

Nalezy przestrzegaé przepisow BHP oraz instrukciji
bezpieczenstwa na opakowaniach.

Niniejsza instrukcja uniewaznia wszystkie podane
wczesniej dane techniczne tego produktu. Zastrzega-
my sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wy-
nikajgcych z postepu technicznego.

Informacje podane przez naszych pracownikow, wykra-
czajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego
potwierdzenia.

Przy obrébce i sktadowaniu nalezy przestrzega¢ poda-
nych na pojemnikach wskazéwek dotyczacych bezpie-
czenstwa pracy.
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