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weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS)

Epoksydowa, dwuskladnikowa zywica do wykonywania posadzek antyelektrosta-
tycznych

OPIS PRODUKTU

Lepkosé 250 — 350 mPas
weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) jest bezrozpusz- | o iadnika B w temp. +25°C
czalnikowg, dwuskfadnikowg, barwng zywicg epoksydo- Zawartosé

wa z dodatkiem wypetniacza, o wiasciwosciach antyelek-
trostatycznych (przewodzgcych). Powtoka wykonana z
zywicy weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) wyr6znia
sie wysokg odpornoscig na obcigzenia dynamiczne oraz
wytrzymatoscig na Scieranie. Odpornos¢ te zapewnia jej
twardos$¢ i odporno$¢ na uderzenia (twardoplastyczna
postaé). Zywica weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS)
utozona w postaci gtadkiej powtoki doskonale utatwia
utrzymanie czystosci oraz wykonywanie zabiegéw od-
kazajgcych powierzchnie.

Szczegdlne wlasciwosci produktu:

- bardzo dobra przewodnos¢ elektryczna

- bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtozy cemento-
wych: betondw, jastrychow, itp.

- odpornos$¢ na chemikalia, $cieki, oleje mineralne
i materiaty pedne, liczne kwasy i zasady, sole, wode
morska, solanke

- wysokie parametry wytrzymatosciowe, odpornosc¢
na obcigzenia mechaniczne, Scieranie, uderzenia

DANE TECHNICZNE

Baza zywica epoksydowa
Rozpuszczalnik brak
standardowe - RAL 7023 i RAL
Kolor 7032, inne na indywidualne za-
mowienie
Konsystencja ptynna
Gestos¢ ok. 1,5 kg/dm? w temp. +20°C
Proporcje
mieszania w stosunku wagowym 5 : 1
(zywica: w stosunku objetosciowym 3:1
utwardzacz)
Lepkosé 2300 — 3800 mPas
sktadnika A: w temp. +25°C

0,
czesci statych 100 %

Temperatura
aplikacji (powie-
trza) podtoza

i materiatu

od +10°C do +30°C

Opornos¢ upty-

wowa (DIN IEC R.< 10 Q
61340-4-1)
Przyczepnosé
do podtoza . .
zerwanie w podfozu
betonowego
C20/25 (B 25)
Wytrzymalose | 5 54 mpa
na sSciskanie
Wytrzymatosé
na zginanie przy | 28-35 MPa
rozcigganiu
50-70 minut przy +10°C
Czas obrobki 30-40 minut przy +20°C
15-20 minut przy +30°C
24-36 godzinach przy +10°C
BSII'ZZbaka o 12-16 godzinach przy +20°C
P 6-8 godzinach przy +30°C
Lekkie 2 dniach przy +10°C

24 godzinach przy +20°C
20 godzinach przy +30°C

10 dniach przy +10°C

7 dniach przy +20°C
3 dniach przy +30°C

obciazenie po

Petna
odpornosé¢ po

ZASTOSOWANIE

weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) charakteryzuje
bardzo dobra przewodnos$¢ elektryczna. Dzieki tej wia-
Sciwosci ma ona szerokie zastosowanie w obiektach
przemystu samochodowego (lakiernie), elektroniczne-
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go, telekomunikacji, salach operacyjnych, magazynach
materiatéw wybuchowych itd.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podtoze

Podtozem pod posadzki lub powtoki z zywicy
weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) moze byc¢: be-
ton, jastrych cementowy, jastrych epoksydowy. W celu
przygotowania podtoza betonowego mogg by¢ stoso-
wane metody: mechaniczne np. czyszczenie mecha-
niczne, frezowanie, srutowanie, piaskowanie, oczysz-
czanie ptomieniowe (wypalanie) lub reczne np. odku-
rzanie, szorowanie.

Ubytki, wykruszenia, pustki uzupetni¢ np. systemami
betonu naprawczego - weber.rep 752 (Cerinol ES 4),
weber.rep 753 (Cerinol ES 8) lub zaprawami na spo-
iwie epoksydowym np. weber.tec FM 93 (Harz FM 93),
szpachlg z weber.tec EP 10 (Harz EP 10) i piasku do
zywic, kierujgc sie stanem podtoza, rodzajem i wielko-
8cig ubytkéw, charakterem pracy, rodzajami i wielko-
Sciami wystepujgcych obciazen oraz parametrami wy-
trzymatosciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego.
Zastosowane metody przygotowania i oczyszczenia
podioza nie mogg powodowac zamkniecia poréw (po-
wierzchnia podtoza nie moze byc¢ zatarta na gtadko). W
takiej sytuacji konieczne jest uszorstnienie podtoza.
Wytrzymatosé podtoza na odrywanie powinna wyno-
si¢ przynajmniej 1,5 MPa. Wytrzymatos¢ podtoza na
Sciskanie powinna wynosi¢ przynajmniej 25 MPa. Pod-
toze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ masowa nie wyz-
sza niz 4%), stabilne, czyste, bez olejéw i ttuszczéw.
Powierzchnie gtadkie, spieczone, wypolerowane lub z
mleczkiem cementowym nie nadajg sie pod powioke,
o ile nie zostang uprzednio przygotowane/zmatowione
poprzez np. piaskowanie, frezowanie itp. Powtoki bitu-
miczne lub smotowe nalezy usunggé.

Przed nakfadaniem zywicy podtoze zagruntowaé weber.
tec EP 10 (Harz EP 10), weber.tec EP 14 (Harz EP 14)
lub weber.tec EP 15 (Harz EP 15 Top). Nalezy bezwzgled-
nie zapoznac sie z kartg techniczng zywicy stosowanej do
gruntowania.

Ulozenie i rozmieszczenie miedzianych tasm prze-
wodzacych

Po utwardzeniu zywicy gruntujgcej, na pokrytej tg po-
wiokg powierzchni przyklejane sg tadmy przewodzgce
tadunki elektryczne. Kazde uziemienie moze zebrac
tadunki elektryczne z powierzchni 100 m2. Odlegtos¢
pomiedzy dwoma miejscami uziemienia nie moze byé
wieksza niz 10 m (o ile dokumentacja techniczna nie
méwi inaczej). Miejsca montazu nalezy starannie oczy-
Sci¢. Jezeli odlegto$¢ pomiedzy uziemieniami przekra-
cza 10 m nalezy dotozyé dodatkowe uziemienie lub,
jezeli warunki na to nie pozwalajg, nalezy je mostko-
wac za pomoca tasmy miedzianej. Wolng koncoéwke
nalezy potgczy¢ z gtbwnym przewodem pierscieniem
uziemienia lub tez bezposrednio z uziemieniem. Liczba
punktéw odprowadzajgcych tadunki z posadzki powin-
na zostac okres$lona w dokumentacji technicznej — nie
moze by¢ tych punktéw jednak mniej niz 2 na jedno
pomieszczenie. Czynnosc¢ uktadania uziemienia powin-
na by¢ przeprowadzona przez osobe z kwalifikacjami i
uprawnieniami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Utozenie lakieru przewodzacego weber.tec EP 25 W

(Harz EP 25 W)
weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) rozprowadzi¢ réw-

nomiernie za pomocg watka tak, aby po wyschnieciu
otrzymac gtadkg matowg powierzchnie. Po utozeniu
tasm przewodzacych i potozeniu weber.tec EP 25 W
(Harz EP 25 W) nalezy przeprowadzi¢ kontrole oporno-
$ci uptywowych. Srednia oporno$é nie powinna prze-
kroczy¢ 10% Q. Pomiar nalezy przeprowadzaé¢ wtedy,
gdy odstep miedzy elektrodg pomiarows i przytgczem
uziemiajgcym wynosi nie wiecej niz 10 metrow.

Przygotowanie produktu
weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) komponenty

A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpo-
wiednich proporcjach gotowych do uzycia. Zabrania
sie zmieniania tych proporcji. W przypadku pojemnika
.kombi”, dno gérnego stozkowego pojemnika z utwar-
dzaczem, bez jego zdejmowania z pojemnika dolne-
go, nalezy wielokrotnie przebi¢ stalowym przebijakiem
i pozwoli¢, aby utwardzacz w catosci wyptynagt do po-
jemnika dolnego. Po potgczeniu obu komponentéw
nalezy niezwtocznie rozpoczgé mieszanie za pomocg
mieszadta w wolnoobrotowe] wiertarce (do 300 obr/
min). Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wymiesza-
nie sktadnikéw przy Sciankach i dnie pojemnika. Czas
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mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut i po-
winien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Z tego
tez wzgledu nalezy przela¢ mieszaninge do czystego
pojemnika i ponownie jg przemieszaé. Nie naktadaé
z naczynia dostawczego. Nalezy przygotowaé takag
ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu tzw. czasu
obraébki.

Aplikacja

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki prze-
wodzgcej wskazane jest wykonanie pdl referencyjnych.
Posadzka na tych polach powinna zosta¢ oceniona i
zaakceptowana przez Inwestora. Zywice weber.tec EP
26 AS (Harz EP 26 AS) nalezy rozla¢ na powierzchnie
i rozprowadzi¢ za pomocg zebatej pacy. Natychmiast
watkowa¢ watkiem kolczastym technikg ,na krzyz”, aby
zapewni¢ réwnomierng warstwe oraz nie dopusci¢ do
utozenia sie w poziomie zawartych w zywicy widkien
weglowych. Temperatura aplikacji (powietrza i podto-
za) musi zawierac sie w przedziale od +10°C do +30°C.
Jednoczesnie temperatura podtoza musi byé, co naj-
mniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Nalezy zapewnié
pokrywanie wydzielonych architektonicznie powierzchni
podtoza zywicg z tej samej partii produkcyjnej. W prze-
ciwnym razie trzeba sie liczy¢ ze znikomymi réznicami
odcieni. Przekroczenie maksymalnego zuzycia (2,5 kg/
m2) moze prowadzi¢ do zmniejszenia przewodno$ci.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaC przepisow bez-
pieczenstwa umieszczonych na etykiecie. Wymagana
przewodnos¢ posadzki i sposéb jej pomiaru powinny
zostac¢ okreslone w dokumentacji projektowej. Alterna-
tywnie mozna korzystaé z ponizszych zalecen, liczba
punktéw pomiarowych powinna by¢ zgodna z ponizszag
tabelg. Odlegto$¢ pomiedzy punktami pomiarowymi
powinna wynosi¢, co najmniej 50 cm.

powierzchnia liczba punktéw pomiarowych

<10 m? 1 pomiar na 1 m?
10-100 m? 10-20 pomiarow
100 m? 10 pomiaréw na kazde 100 m?

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakonhcze-
niu pracy (zywica musi by¢ w stanie niezwigza-
nym) z zastosowaniem preparatu weber.sys 992
(Verduennung AX).

Pielegnacja

Niezwigzang powtoke chroni¢ przed zawilgoceniem i
oddziatywaniem agresywnych mediéw. Tworzenie sie
kondensatu na pokrywanych zywicg powierzchniach
wptywa na zmniejszenie jej przyczepnos$ci do podtoza.
W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotno$cio-
wo-temperaturowych konieczne jest stosowanie urza-
dzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.

ZUZYCIE

Zuzycie weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) wynosi
2,5 kg/m?2.

OPAKOWANIA

weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) dostarczany jest
w pojemnikach po 12 kg i 30 kg.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) w oryginalnie za-
mknietych pojemnikach mozna sktadowac, co najmniej
przez 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszcze-
niu. Chroni¢ przed mrozem.

weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) zawiera skfad-
niki, ktére przed wymieszaniem sg niebezpieczne dla
srodowiska i dlatego wymagajg stosowania przepiséw
ADR w transporcie oraz odpowiedniego oznakowania i
opisu na opakowaniu: komponent A UN 3082, kompo-
nent B UN 2735

UWAGI
Prawidiowe, a tym samym skuteczne, zastosowanie
naszych produktéw nie podlega naszej kontroli. Dla-

tego tez gwarancjg objeta jest tylko, jakos¢ naszych
wyroboéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy
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i dostaw, z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania.
Nalezy przestrzegaé¢ przepisow BHP oraz instrukcji
bezpieczenstwa na opakowaniach.

Niniejsza instrukcja uniewaznia wszystkie podane
wczesniej dane techniczne tego produktu. Zastrzega-
my sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wy-
nikajgcych z postepu technicznego.

Informacje podane przez naszych pracownikéw, wykra-
czajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego
potwierdzenia.

Przy obrébce i sktadowaniu nalezy przestrzega¢ poda-
nych na pojemnikach wskazéwek dotyczacych bezpie-
czenstwa pracy.
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