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SAINT-GOBAIN

DEITERMANN

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W)

Epoksydowy, dwuskiadnikowy przewodzacy lakier zywiczny stosowany w syste-

mach posadzek antyelektrostatycznych

OPIS PRODUKTU

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) jest czarng, dwu-
komponentowa, bezrozpuszczalnikowg zywicg epok-
sydowg wykazujgcg wiasciwosci elektroprzewodzgce.
Charakteryzuje sie bardzo dobrg przewodnoscig ta-
dunkéw elektrycznych oraz bardzo dobrg przyczep-
noscig do odpowiednio przygotowanego podtoza.
Zywica ta w potgczeniu z miedzianymi tasmami oraz
zywicami weber.tec EP 26 AS (Harz EP 26 AS) lub
weber.tec PU 26 AS (Harz PU 26 AS) tworzy systemy
antyelektrostatycznych posadzek zywicznych.

Szczegdlne wlasciwosci produktu:

- bardzo dobra przewodnos¢ elektryczna
- bardzo dobra przyczepnoscig do podtoza

DANE TECHNICZNE

Baza zywica epoksydowa
Rozpuszczalnik brak

Kolor czarny

Gestosé 1,5 kg/dm® w temp. +20°C
Proporcje

mieszania (zywica: | w stosunku wagowym 1:5
utwardzacz)

Lepkos¢ 800 — 1100 mPas
skiadnika A w temp. +23°C

Zawartosé

o
czesci statych 40 %

Temperatura aplika-
cji (powietrza) pod-
loza i materiatu

od +10°C do +30°C

Opornosé
upltywowa
(DIN IEC 61340-4-1)

R.<10°Q

Przyczepnos¢
do podtoza betono-
wego C20/25 (B 25)

zerwanie w podtozu

70-90 minut przy +10°C
40-50 minut przy +20°C
20-25 minut przy +30°C
16-24 godzin przy +10°C
8-12 godzinach przy +20°C
4-6 godzinach przy +30°C
2 dniach przy +10°C
Lekkie obciazenie po | 24 godzinach przy +20°C
20  godzinach przy +30°C
10  dniach przy +10°C
Petna odpornos¢ po 7  dniach przy +20°C
3 dniach przy +30°C

Czas obrobki

Dalsza obrobka po

ZASTOSOWANIE

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) w potgczeniu
z miedzianymi tasmami, stuzy do wykonywania warstwy
odprowadzajgcej fadunki elektryczne w systemach an-
tyelektrostatycznych posadzek zywicznych.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podtoze

Podtozem pod weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W)
moze by¢: beton, jastrych cementowy, jastrych epok-
sydowy. W celu przygotowania podtoza betonowego
moga by¢ stosowane metody: mechaniczne np. czysz-
czenie mechaniczne, frezowanie, $rutowanie, piasko-
wanie, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie) lub recz-
ne np. odkurzanie, szorowanie.

Ubytki, wykruszenia, pustki uzupetni¢ np. systemami
betonu naprawczego - weber.rep 752 (Cerinol ES 4),
weber.rep 753 (Cerinol ES 8) lub zaprawami na spo-
iwie epoksydowym np. weber.tec FM 93 (Harz FM 93),
szpachlg z weber.tec EP 10 (Harz EP 10) i piasku do
zywic, kierujgc sie stanem podtoza, rodzajem i wielko-
Scig ubytkéw, charakterem pracy, rodzajami i wielko-
Sciami wystepujgcych obcigzen oraz parametrami wy-
trzymatosciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego.
Zastosowane metody przygotowania i oczyszczenia
podtoza nie mogg powodowac zamkniecia porow (po-
wierzchnia podtoza nie moze by¢ zatarta na gtadko).

Strona 1/3

Saint-Gobain Construction Products Polska sp. z 0.0. * marka Weber Deitermann ¢ Biuro we Wroctawiu
ul. Mydlana 7; 51-502 Wroctaw; tel. 71 372 85 75; fax 71 375 14 19
infolinia 801 62 00 00; email: kontakt.weber@saint-gobain.com; www.deitermann.pl; www.netweber.pl



Karta techniczna produktu 30.11.2010
(DE 30.7.2009)

"weber

SAINT-GOBAIN

DEITERMANN

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W)

W takiej sytuacji konieczne jest uszorstnienie podtoza.
Wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie powinna wyno-
si¢ przynajmniej 1,5 MPa. Wytrzymatos¢ podtoza na
Sciskanie powinna wynosi¢ przynajmniej 25 MPa. Pod-
toze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ masowa nie wyz-
sza niz 4%), stabilne, czyste, bez olejéw i ttuszczéw.
Powierzchnie gtadkie, spieczone, wypolerowane lub
z mleczkiem cementowym nie nadajg sie pod powtoke,
o ile nie zostang uprzednio przygotowane/zmatowione
poprzez np. piaskowanie, frezowanie itp. Powtoki bitu-
miczne lub smotowe nalezy usungc.

Przed naktadaniem 2zywicy podtoze zagruntowaé
weber.tec EP 10 (Harz EP 10), weber.tec EP 14
(Harz EP 14) lub weber.tec EP 15 (Harz EP 15 Top).
Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z kartg techniczng
zywicy stosowanej do gruntowania.

UloZenie i rozmieszczenie miedzianych tasm prze-
wodzacych

Po utwardzeniu zywicy gruntujgcej, na pokrytej tg po-
wiokg powierzchni przyklejane sg tadmy przewodzgce
tadunki elektryczne. Kazde uziemienie moze zebrac
tadunki elektryczne z powierzchni 100 m2. Odlegtos¢
pomiedzy dwoma miejscami uziemienia nie moze byé
wieksza niz 10 m (o ile dokumentacja techniczna nie
méwi inaczej). Miejsca montazu nalezy starannie oczy-
Sci¢. Jezeli odlegtos¢ pomiedzy uziemieniami przekra-
cza 10 m nalezy dotozy¢ dodatkowe uziemienie lub,
jezeli warunki na to nie pozwalajg, nalezy je mostko-
waé za pomocg tasmy miedzianej. Wolng koncowke
nalezy potgczy¢ z gtdbwnym przewodem pierscieniem)
uziemienia lub tez bezposrednio z uziemieniem. Liczba
punktéw odprowadzajgcych tadunki z posadzki powin-
na zostac¢ okreslona w dokumentaciji technicznej — nie
moze by¢ tych punktéw jednak mniej niz 2 na jedno
pomieszczenie. Czynnos$¢ uktadania uziemienia powin-
na byé przeprowadzona przez osobe z kwalifikacjami
i uprawnieniami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przygotowanie produktu
weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) komponenty A (zy-

wica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich
proporcjach gotowych do uzycia. Zabrania sie zmienia-
nia tych proporcji. W przypadku pojemnika ,kombi”, dno
gornego stozkowego pojemnika z utwardzaczem, bez
jego zdejmowania z pojemnika dolnego, nalezy wielo-

krotnie przebi¢ stalowym przebijakiem i pozwoli¢, aby
utwardzacz w catosci wyptyngt do pojemnika dolnego.
Po potgczeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie
rozpoczg¢ mieszanie za pomocg mieszadta w wolno-
obrotowej wiertarce (do 300 obr/min). Nalezy zwra-
cac¢ uwage na doktadne wymieszanie sktadnikow przy
Sciankach i dnie pojemnika. Czas mieszania nie powi-
nien by¢ krotszy niz 5 minut i powinien doprowadzié
do jednorodnej mieszaniny. Z tego tez wzgledu nalezy
przela¢ mieszanine do czystego pojemnika i ponownie
ja przemieszac. Nie naktada¢ z naczynia dostawczego.
Nalezy przygotowac takg ilo$¢ materiatu, ktérg mozna
zuzy¢ w ciggu tzw. czasu obrébki. Przed przystgpie-
niem do przygotowywania materiatu pojemniki zdecy-
dowanie zaleca sie przechowywac przez 9-15 godzin
w temperaturze wynoszgcej +20°C

Aplikacja

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) rozprowadzi¢
réownomiernie za pomocg watka tak, aby po wyschnie-
ciu otrzymaé gtadkg matowag powierzchnie. Tempera-
tura aplikacji (powietrza i podtoza) musi zawiera¢ sie
w przedziale od +10°C do +30°C. Jednoczesnie tempe-
ratura podtoza musi by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od
punktu rosy. Nie przekracza¢ podanego ponizej mak-
symalnego zuzycia materiatu. Nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ przepiséw bezpieczehstwa umieszczo-
nych na etykiecie. Po utozeniu tasm przewodzgcych
i potozeniu weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) nalezy
przeprowadzi¢ kontrole opornosci uptywowych. Sred-
nia oporno$¢ nie powinna przekroczyé 108 Q. Pomiar
nalezy przeprowadzac wtedy, gdy odstep miedzy elek-
trodg pomiarowg i przytaczem uziemiajgcym wynosi
nie wiecej niz 10 metréw.

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakonczeniu pracy

(zywica musi by¢ w stanie niezwigzanym) z zastosowa-
niem preparatu weber.sys 992 (Verduennung AX).

Pielegnacja

Niezwigzang powtoke chroni¢ przed zawilgoceniem
i oddziatywaniem agresywnych mediéw. Tworzenie sie
kondensatu na pokrywanych zywicg powierzchniach
decydujgco wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci
do podtoza oraz pdzniejsze wtasnosci posadzki.
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ZUZYCIE

Zuzycie weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) w zalez-
nosci od stanu podtoza: 100-150 g/m2

OPAKOWANIA

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) dostarczany jest
w pojemnikach po 12,0 kg i 30,0 kg.

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

weber.tec EP 25 W (Harz EP 25 W) w oryginalnie za-
mknietych pojemnikach mozna sktadowac, co najmniej
przez 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszcze-
niu. Chroni¢ przed mrozem.

Komponent A zywicy weber.tec 25 W (Harz EP 25 W)
zawiera sktadniki, ktére przed wymieszaniem sg nie-
bezpieczne dla srodowiska i dlatego wymagajg stoso-
wania przepiséw ADR w transporcie oraz odpowiednie-
go oznakowania i opisu na opakowaniu: UN 3082.

UWAGI

Prawidiowe, a tym samym skuteczne, zastosowanie
naszych produktéw nie podlega naszej kontroli. Dlatego
tez gwarancjg objeta jest tylko, jako$¢ naszych wyro-
boéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostaw,
z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania.

Nalezy przestrzegaé przepisow BHP oraz instrukciji
bezpieczenstwa na opakowaniach.

Niniejsza instrukcja uniewaznia wszystkie podane
wczesniej dane techniczne tego produktu. Zastrzega-
my sobie prawo do dokonywania wszelkich zmian wy-
nikajgcych z postepu technicznego.

Informacje podane przez naszych pracownikéw, wykra-
czajgce poza ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego
potwierdzenia.

Przy obrébce i sktadowaniu nalezy przestrzega¢ poda-
nych na pojemnikach wskazéwek dotyczacych bezpie-
czenstwa pracy.
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